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Fassadendammplatten WDV Mineralwolle-Putztragerdamm  platten

Nichtbrennbare Warmedammplatte aus Mineralwolle nach DIN EN 13162 mit
einer mineralischen Haftbeschichtung auf der Putzseite.

Zum Einsatz bei geklebten und gediibelten SCHWENK Warmedamm-
Verbundsystemen mit diinn- oder dickschichtigen Putzsystemen.

mineralisch und diffusionsoffen

schallschluckend

einseitig vorbeschichtet

Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit 0,036 W/m-K

nichtbrennbar A1

Qualitat ber Normanforderung - gemaf Richtlinien des Fachverbandes WDVS e.V.

Anwendungsbereich / Untergriinde

Warmedammplatte fir die diinnschichtigen Warmedamm-Verbundsysteme
SCHWENK SW-D sowie die dickschichtigen Warmedamm-Verbundsysteme
SCHWENK SW plus-D und SCHWENK PURAVision MW.

Befestigung geklebt und gedibelt. Unebenheiten bis 2 cm/m diirfen tGberbriickt werden.
GrolRere Unebenheiten sind mechanisch oder durch einen Ausgleichsputz zu egalisieren.

Nicht im Sockelbereich und unter Erdreich einsetzen!

Alle Untergriinde miissen eben, trocken, tragfahig, sauber und frei von haftmindernden
Ruckstanden sein. Die dauerhafte Vertraglichkeit des Klebers mit evtl. vorhandenen Be-
schichtungen muss sorgfaltig Uberprift werden (Probeflachen anlegen 0.4.).

Plattendicke Liefereinheit Plattendicke Liefereinheit
40 mm 3,00 m#/Bund 120 mm 1,00 m?/Bund
50 mm 2,00 m%Bund 140 mm 1,00 m2/Bund
60 mm 2,00 m%Bund 160 mm 1,00 m2/Bund
80 mm 1,50 m?Bund 180 mm 1,00 m?/Bund
100 mm 1,00 m?/Bund 200 mm 0,50 m%/Bund

Andere Dicken auf Anfrage erhaltlich.

Format / Verbrauch

Typ Kantenform Dicke Format Verbrauch
MW-PT 035 S1 stumpf 40 — 200 mm 80 x 62,5 cm ca. 1,00 m¥m?

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die

£-33.43-263 SCHWENK WDV-Systeme SW-D und SW plus-D
2.33.49-1168 Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die

) SCHWENK WDV-Systeme SW-D und SW plus-D zur Aufdoppelung
2.33.84-1286 Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fir das

SCHWENK WDV-System PURAVision MW
ETA-09/0358 Europdisch Technische Zulassung fir die

SCHWENK WDV-System MW
Technische Daten

Bezeichnungsschliussel MW EN T5-DS(T+)DS(TH)-CS(10)5-TR5-WS-WL(P)-MU1
Anwendungsgebiet WAP-zg DIN 4108-10
Brandverhalten Euroklasse Al, nicht brennbar EN 13501-1
Bemessungswert der War-

meleitfahigkeit A 0,036 W/(m-K) Herstellerzulassung
Wasserdampfdiffusionswi- us1 DIN EN 12086
derstandszahl

Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene om
Druckspannung bei 10%
Stauchung 010

=5 kPa DIN EN 1607

25 kPa DIN EN 826
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Rohdichte | ca. 110 kg/m3 | DIN EN 1602

Bei allen Daten handelt es sich um Kennwerte, die unter Laborbedingungen nach einschlagigen Priifnormen und

Anwendungsversuchen ermittelt wurden. Abweichungen unter Praxisbedingungen sind mdoglich.
Verarbeitung

Kleberauftrag im Punkt-Wulst-Verfahren (mit Klebeflachenanteil mind. 40%) oder bei
ebenen Untergrinden mittels Press-Spachtelung und vollflachig im Kammbett auf die
unbeschichtete Seite der Dammplatten.

Zuschnitt der Dammplatten mit einem Dammstoffmesser oder einer Sage.

Dammplatten in waagerechten Reihen im Verband, UberbindemaR mind. 10 cm, press
gestol3en ansetzen und schiebend andriicken. Die beschichtete Seite der Dammplatten
muss dabei nach auf3en zeigen.

Keinen Kleber in die Plattenfugen bringen. Kreuzfugen und Versétze an den Plattensto-
Ren vermeiden. An Gebaudeecken sind die Dammplatten vorzugsweise zu verzahnen.
An Fassadenoéffnungen Dammplatten entsprechend zuschneiden (ausklinken) und tber-
greifend verarbeiten, um eine Fortfihrung der Dammplattenfugen tber die Ecken der
Fassadendoffnung zu vermeiden.

Vorhandene Gebdudedehnfugen missen mit speziellen Dehnfugenprofilen in das War-
medamm-Verbundsystem (lbernommen werden.

Fehlstellen oder offene Plattenfugen mit Dammstoffstreifen oder mit SCHWENK PU-
Fullschaum (max. Fugenbreite 5 mm) schliel3en.

Die Dammplatten miissen nach ausreichender Erhartung des Klebemortels mit zugelas-
senen Tellerdiibeln in Verbindung mit SCHWENK Kombinationsdibeltellern TC (Dubel-
teller 90 mm) befestigt werden.

Weitere Ausfiihrungshinweise bei WDVS siehe SCHWENK ,Grundlagen fiir Planung und
Ausfiihrung” sowie in der WDV-Systemzulassung.

Der Dammstoff muss mit geeigneten Mitteln bei der Lagerung und Verarbeitung vor
Dauerfeuchtebelastungen geschiitzt werden. Gedammte Flachen vor Feuchtigkeit schiit-
zen und Armierungslage rasch aufbringen.

Nicht verarbeiten bei Luft- und Baukérpertemperaturen unter + 5C sowie bei zu erwar-
tendem Nachtfrost.

Oberflachenbeschichtung

Vollflachige Systemarmierung mit SCHWENK Armierungsmorteln und SCHWENK Armie-
rungsgeweben (WDV-Systemzulassung beachten!).

Lagerung

Trocken, vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Sicherheitshinweise

Néhere Informationen im Sicherheitsdatenblatt unter www.schwenk-putztechnik.de.

Beratungsservice

Die Angaben in diesem Merkblatt stellen nur allgemeine Richtlinien dar. Sollten sich im
konkreten Anwendungsfall technische Fragen ergeben, wenden Sie sich bitte an unsere
Fachberater oder an eines unserer Vertriebsbuiros.

Alle Angaben dieser technischen Information beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie sind unverbind-
lich und entbinden den Kaufer nicht von eigenen Prifungen auf Eignung fir den vorgesehenen Anwendungszweck. Eine Gewahr
fur die Allgemeingultigkeit aller Angaben wird im Hinblick auf unterschiedliche Verarbeitungs- und Baustellenbedingungen ausge-
schlossen. Die allgemeinen Regeln der Bautechnik sowie die gultigen Normen und Richtlinien sind zu beachten. Mit Erscheinen
dieser technischen Information sind friinere Ausgaben ungiiltig. Anderungen im Rahmen produkt- und anwendungstechnischer
Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten. Aktuellste Informationen entnehmen Sie bitte unseren Internet-Seiten. Es gelten fur alle
Geschéftsfélle unsere aktuellen Verkaufs- und Lieferbedingungen sowie die Bestimmungen fur die Aufstellung und Nutzung unse-
rer Container und Mischanlagen.

SCHWENK Putztechnik GmbH & Co. KG < Hindenburgring 15 « 89077 Ulm
www.schwenk-putztechnik.de ¢ info@schwenk-servicecenter.de
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